








Prikljucitev signalnega in napajalnega kab@

/\ OPOZORILO - Pred pri¢etkom

« VSA OZICENJA JE TREBA IZVAJATI STROGO V SKLADU S SHEMO OZICENJA, KI
SE NAHAJA NA NOTRANJI STRANI POKROVA PRIKLJUCNEGA BLOKA ZUNANJE

ENOTE.
« PRED KAKRSNIM KOLI ELEKTRICNIM ALI ELEKTROINSTALACIJSKIM DELOM

IZKLOPITE GLAVNO NAPAJANJE SISTEMA.

Uporabite pravo dimenzijo vodnika OPOMBA: enota, ki ste jo kupili, je lahko nekoliko
drugacna. Spodnije ilustracije so namenjene

Presek napajalnega kabla, signalnega kabla, pojasnjevaniu. Obvelja dejanska oblika.

varovalke in stikala je odvisna od najvecjega toka
enote. Najvedji tok je naveden na napisni ploscici na
stranski ploS¢&i enote.

Za izbiro pravilnega kabla glejte tabelo na 26. strani.
x>

e S kleS€ami za odstranjevanje izolacije odstranite
gumijasti plas¢ z obeh koncev kabla, da odkrijete
priblizno 40 mm (1,57 palca) zZice v notranjosti.

e S koncev zic odstranite izolacijo.

o S kleS¢ami za stiskanje zic na koncih Zic stisnite
kabelski Cevelj U.

X Odvijte &tiri
vijake

nnan

Pokrov

=

Bodite pozorni na fazo
Med stiskanjem zic pazite, da jasno locCite fazo ("L") od @ Pokrov
<

drugih zZic.

Priklju¢ni blok zunanje enote je zasciten s pokrovom na
strani enote. Celovit diagram oZienja je nalepljen na
notranji strani pokrova. ) NS
.Odvijte pokrov prikljuénega bloka in ga odstranite. e

- Odvijte kabelsko objemko pod priklju€nim blokom in jo
premaknite na stran.

.Zice povezite v skladu s shemo oZienja in trdno Opomba: &e je kabelska objemka videti kot
privijte kabeljski €evelj U vsake Zice na ustrezen spodaj, izberite ustrezno luknjo glede na
terminal. premer Zice.

.Ko preverite, ali so vsi prikljucki varni, Zice speljite v
zanko, da dezevnica ne bi pritekla v terminal.

A Vijak

*S kabelsko objemko pritrdite kabel na enoto. Kabelsko
objemko trdno privijte.

* Neuporabljene Zice izolirajte z elektri¢nim izolacijskim
trakom. Razporedite jih tako, da se ne dotikajo

elektri¢nih ali kovinskih delov.
. Namestite pokrov na strani enote in ga privijte na svoje

mesto.

Tri velikosti lukenj: majhna, srednja, velika

Ce kabel ni dovolj pritrien, ga s sponko podprete, da ga
lahko trdno vpnete.
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Vezava cevi hladilnega sredstva

BE) Navodia za izvedoo prikfjugitve )

~ A OPOZORILO

PRI PRIKLJUCEVANJU HLADILNIH CEVI NE DOVOLITE, DA BI V ENOTO VSTOPILE
DRUGE SNOVI ALI PLINI, RAZEN DOLOCENEGA HLADILNEGA SREDSTVA.
PRISOTNOST DRUGIH PLINOV ALI SNOVI BO ZMANJSALA ZMOGLJIVOST ENOTE IN
LAHKO POVZROCI NENORMALNO VISOK TLAK V HLADILNEM CIKLU. TO LAHKO
\POVZROCI EKSPLOZIJO IN POSKODBE.

J

Opomba glede dolzine cevi

Dolzina cevi za hladilno sredstvo vpliva na zmogljivost in energetsko ucinkovitost enote. Nominalna ucinkovitost je
preizkuSena na enotah z dolzino cevi 5 metrov (16,5 Cevljev) . Za zmanjSanje vibracij in prekomernega hrupa je
potrebna minimalna dolzina cevi 3 metre.

Najvecja dolzina in viSina padca cevi hladilnega sredstva za posamezen model enote

Kapaciteta (BTU/h) Maks. dolzina (m) = Najv. viSina padca (m)
<15,000 25 (82ft) 10 (33ft)

R410A,R32 Inverterska > 15,000 in < 24,000 30 (98.5ft) 20 (66ft)
split klimatska naprava > 24,000 in < 36,000 50 (164ft) 25 (82ft)

> 36,000 in < 60,000 65 (213ft) 30 (98.5ft)

< 18,000 20 (66ft) 8(26ft)
R410A, R32 Split klimatska > 18,000 in < 36,000 25 (82ft) 10(33ft)
naprava s fiksno hitrostjo

> 36,000in < 60,000 30 (98.5ft) 15 (49ft)

Navodila za priklop - cevovod hladilnega sredstva

Korak 1: rezanje cevi

Pri pripravi cevi za hladilno sredstvo bodite Se
posebej pozorni, da jih pravilno prerezete in
zarobite. Tako boste zagotovili u€inkovito
delovanje in zmanjSali potrebo po vzdrzevanju v
prihodnosti.

X X

Grobo Deformirano

¢ |zmerite razdaljo med notranjo in zunanjo
enoto.

e Z rezalnikom za cevi odrezite cev, ki je
nekoliko daljSa od izmerjene razdalje.

e Poskrbite, da je cev odrezana pod popolnim
kotom 90°.

@ NE DEFORMIRAJTE CEVI MED REZANJEM

Pri rezanju bodite zelo previdni, da cevi ne poSkodujete, ne stisnete ali deformirate. To bo mo&no zmanjsalo
ucinkovitost ogrevanja enote.
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/A\PREVIDNO

PREVERITE, CE NA KONCU CEVI NI RAZPOK IN SO ROBOVI RAVNI.
PREVERITE, CE JE CEV ZATESNJENA.

Drzalo

Korak 2: odstranjevanje opilkov

Opilki lahko vplivajo na neprepustnost prikljucka <

cevovoda hladilnega sredstva. Odstraniti jih je treba v Stozec

celoti.

+Cev drzite pod kotom navzdol, da preprecite, da bi v
cev padli opilki.

¢ S posnemalnikom odstranite vse opilke z
odrezanega dela cevi.

Rocaj vpenjala Oznaéba (pustica)

Cev v
- DOLZINA CEVI PREKO NASTAVKA ZA ROBLJENJE
Posnemalnik
&, Zunanji premer
coi M) win,
Cev obrnjena
navzdol @ 6.35 (D 1/4”) 0.7 (0.0275™) 1.3 (0.05”)
@952 (@ 3/8") 1.0 (0.04”) 1.6 (0.063”)
@127 (D 1/2”) 1.0 (0.04”) 1.8 (0.07”)
@16 (D 5/8") 2.0 (0.078") 2.2 (0.086")
Korak 3: robljenje cevi 219 (& 3/47) 2.0 (0.078" 2.4 (0.094)

Pravilno robljenje je bistvenega pomena za
. I Nastavek za H
doseganje neprepustnega tesnjenja. robljenje _A
- Ko odstranite opilke z odrezane cevi, konce V.
zatesnite s PVC trakom, da preprecite vdor tujih
snovi vanjo. O\>
* Cev ovijte z izolacijskim materialom. '
- Na oba konca cevi namestite matice. Prepricajte
se, da so obrnjene v pravo smer, saj jih po
roblienju ne morete namestiti ali spremeniti
njihove smeri.

Cev

¢ Orodje za robljenje postavite na nastavek.

o Obracajte ro€aj orodja za robljenje v smeri urinega
kazalca, dokler cev ni popolnoma razSirjena.

e QOdstranite orodje za robljenje in nastavek za
robljenje, nato pa na koncu cevi preverite, ali so na
njej razpoke in ali je enakomerno zarobljena.

Matica robljene cevi

Korak 4: prikljucitev cevi

Bakrena cev
OPOMBA: Pri priklju¢evaniju cevi za hladilno sredstvo
pazite, da ne uporabite prevelikega momenta ali kakor
koli deformirate cevi. Najprej morate fizi€no prikljuditi

* Ko ste pripravljeni za izvedbo robljenja, odstranite nizkotlacno cev, nato pa Se visokotlacno cev.

PVC trak s koncev cevi. - NAJMANJSI POLMER LOKA
¢ Na konec cevi pritrdite nastavek za robljenje. . L . .
Pri upogibanju povezovalnih cevovodov hladilnega

Konec cevi mora segati preko roba orodja za q . . i ool ibania 10
robljenje v skladu z dimenzijami, prikazanimi v sredstva je najmanjsi polmer upogibanja 10 cm.

spodniji tabeli.
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m Prikljucitev cevi na notranjo enoto )

Navodila za prikljuéitev cevi na notranjo enoto

Korak 1: Korak 2:
1. Poravnajte obe cevi, ki ju e Z roko ¢im bolj zategnite matico.
nameravate spojiti. ¢ S klju€em primite matico na cevi od enote.

¢ Medtem ko trdno drzite matico na cevi enote, z momentnim
kljucem zategnite matico na zarobljeni cevi v skladu z
vrednostmi navora v spodnji tabeli z zahtevami glede navora.
Rahlo popustite matico robljene cevi, nato pa jo ponovno

) ““““ ) zategnite.
| Kljué (fiksen)
Cev na notranji enoti Matica Cev
Momentni Povezovalna cev
klju¢

Cev na notranji enoti

ZAHTEVE GLEDE NAVORA

Zunanji premer cevi (mm) Zatezni moment (N-m) | Premer roba (B)(mm) Oblika roba

@ 6.35 (D 1/4™) 18~20(180~200kgf.cm) 8.4~8.7 (0.33~0.34")

@ 9.52 (D 3/8") 32~39(320~390kgf.cm) 13.2~13.5 (0.52~0.53”)
@127 (D 1/27) 49~59(490~590kgf.cm) 16.2~16.5 (0.64~0.65")
@16 (D 5/8") 57-71(570~710kgf.cm) 19.2~19.7 (0.76~0.78”)
@19 (D 3/4™) 67~101(670~1010kgf.cm) 23.2~23.7 (0.91-0.93”)

() NE UPORABLJAJTE PREVELIKE SILE

S preveliko silo lahko unicite matico ali poSkodujete cevovod hladilnega sredstva. Ne smete presedi
zahtev glede navora, ki so prikazane v zgornji tabeli.
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PrikljuCitev cevi na zunanjo enoto )

@OPOMBA

Za ta del je Se vedno potrebno upostevati tabelo ZAHTEVE GLEDE NAVORA na prejs$nji strani.

Odvijte vijak
na pokrovu

Pokrov ventilov

Momentni kljuc

Prikljucite
obe cevi
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1.0dVvijte pokrov s polnilnega ventila na strani
zunanje enote.

2.S koncev ventilov odstranite zasc&itne
pokrovcke.

3.Poravnaijte zarobljen konec cevi z vsakim
ventilom posebej in z roko ¢im tesneje
zategnite matico.

4.S klju€em primite ohije ventila. Ne
zgrabite matice, ki tesni servisni ventil.

S KLJUCEM PRIMITE TELO
VENTILA

Navor, ki nastane pri zategovanju matice,
lahko odtrga druge dele ventila.

5. Medtem ko trdno drZite ohiSje ventila, z
momentnim klju¢em zategnite matico v
skladu s pravilnimi vrednostmi navora.

6. Malo popustite matico, nato pa jo ponovno
zategnite.

7. Ponovite korake od 3 do 6 za drugo cev.



Vakuumiranje

e @ OPOMBA: Priprava in varnostni ukrepi
Zrak in tujki v krogu hladilnega sredstva lahko povzrocijo nenormalno poviSanje tlaka, kar lahko poSkoduje klimatsko
napravo, zmanjsa njeno ucinkovitost in povzroci telesne poSkodbe. Z vakuumsko €rpalko in manometrom izpraznite
krog hladilnega sredstva ter iz sistema odstranite vse nekondenzirajoCe pline in vlago. Izpraznitev je treba izvesti ob
prvi namestitvi in ob premestitvi enote. Nepravilna montaza zaradi neupostevanja navodil bo povzroc€ila resne
tezave na napravi.

o PRED I1ZVEDBO VAKUUMIRANJA

M’ Preverite, ali so povezovalne cevi med notranjo in zunanjo enoto pravilno priklju¢ene.
& Preverite, ali je vsa elektri¢na napeljava pravilno priklju¢ena.

Navodila za vakuumiranje

Notranja enota

Korak 1:

} ¢ Polnilno cev vecpotnega ventila prikljucite na m
‘ ‘ servisno odprtino na nizkotlaénem ventilu m

i uﬁ\ zunanje enote.

¢ Prikljucite drugo polnilno cev iz ve¢potnega
ventila v vakuumsko ¢rpalko.

¢ Odprite nizkotla¢no stran veCpotnega ventila.
Visokotla¢no stran pustite zaprto.

¢ Vklopite vakuumsko ¢&rpalko, da izpraznite sistem.

® Vakuum naj deluje najmanj 15 minut ali m dokler
vakuum-meter ne odcita -76 cmHG m (-10° Pa).

e Zaprite nizkotlacno stran ve€potnega ventila in
izklopite vakuumsko &rpalko.

¢ Pocakajte 5 minut, nato pa preverite, ¢e v tlaku

Vecpotni sistema ni nobenih sprememb..
ventil

-76cmHg

)
7
\

Zunanja enota

Nizkotlatni # T2 Visokotlaéni ventil
ventil

Tla¢na cev
ali
polnilna cev

/

Nizkotlaéni ventil

Polnilna
cev

Vakuumska
Crpalka
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Korak 2:

» Ceje v tlaku sistema sprememba, glejte poglavje Kontrola
puséanja plina za informacije kako kontrolirati puséanje. Ce v
tlaku sistema ni sprememb, odvijte €ep iz zapornega ventila
(visokotlagni ventil).

* V zaporni ventil (visokotlacni ventil) vstavite imbus klju¢ in ga
odprite z obra¢anjem klju¢a za 1/4 obrata v nasprotno smer
urinega kazalca. Poslu$ajte plin, ki izhaja iz sistema in po 5
sekundah zaprite ventil.

¢ Opazujte manometer eno minuto, da se prepri¢ate, da ni
Pokrovéek  sprememb tlaka. Manometer mora odcitati malo ve¢, kot je
atmosferski tlak.

¢ QOdstranite polnilno cev iz servisne odprtine.

e Z imbus kljuéem popolnoma odprite visokotlacni in nizkotlacni
ventil.

¢ Z roko privijte Cepe na vseh treh ventilih (servisna odprtina,
visokotlaéni, nizkotlaéni). Ce je potrebno, jih lahko privijete $e z
momentnim klju¢em.

Matica

Telo ventila
Vreteno

o NEZNO ODPRITE VRETENA VENTILOV

Pri odpiranju vreten ventilov vrtite imbus klju¢, dokler se ne udari ob zaporo. Ventila ne odpirajte na silo
Se naprej.

@OPOMBA GLEDE DODAJANJA HLADILNEGA SREDSTVA

Nekateri sistemi zahtevajo dodatno polnjenje, odvisno od dolzine cevi. Standardna dolzina cevi je 5m (16").
Hladivo je treba polniti iz servisne odprtine na nizkotlaénem ventilu zunanje enote. Dodatno hladilno sredstvo, ki
ga je treba napolniti, lahko izraCunate z naslednjo formulo:

DODATNO HLADILNO SREDSTVO NA DOLZINO CEVI

D H pqvezovalnlh Metosia . Dodatno hladilno sredstvo
cevi (m) vakuumiranja

< Standardna dolzina cevi | Vakuumska crpalka N/A
TekoCinska stran: & 6.35mm (1/47) Tekoginska stran: @ 9.52mm (3/8”)
> Staﬂdardnal R410A: R410A:
dolZina cevi Vakuumska Crpalka|  (DolZina cevi — standardna dolzina) x 15g/m (Dolzina cevi — standardna dolzina) x 30g/m
(Dolzina cevi — standardna dolzina) x 0.160z/ft | (DolZina cevi - standardna dolZina) x 0.320z/ft
R32: R32.

(Dolzina cevi — standardna dolzina) x 12g/m (Dolzina cevi - standardna dolzina) x 24g/m

(Dolzina cevi — standardna dolzina) x 0.130z/ft | (DolZina cevi — standardna dolzina) x 0.260z/ft

@) NE MESAJTE RAZLIENIH HLADIV SKUPAJ
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Elektricni pregledi in pregledi tesnosti

A OPOZORILO - NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA

VSA ELEKTRICNA NAPELJAVA MORA BITI V SKLADU Z LOKALNIMI IN o
NACIONALNIMI ELEKTRICNIMI PREDPISI, VGRADITI PA JO MORA POOBLASCEN

ELEKTRICAR.

o PRED TESTNIM ZAGONOM

Testni zagon izvedite Sele, ko opravite naslednje korake:
 Preverjanje elektricne varnosti - PrepriCajte se, da je elektriCni sistem enote varen in deluje pravilno.
* Pregledi pus¢€anja plina - Preverite vse prikljuCke matic in se prepri¢ajte, da sistem ne pusca.
* Prepri¢ajte se, da so plinski in tekocinski (visokotlaéni in nizkotla¢ni) ventili popolnoma odprti.

Pregledi elektricne varnosti

Po montazi preverite, ali je vsa elektri¢na napeljava
namescena v skladu z lokalnimi in nacionalnimi
predpisi ter v skladu s temi navodili.

PRED TESTNIM ZAGONOM
Preverite ozemljitve

Izmerite upornost ozemljitve z vizualnim zaznavanjem
in s testerjem upornosti ozemiljitve.

MED TESTNIM ZAGONOM

Preverite, ali prihaja do elektricnega
puscanja

Med testnim zagonom s pomocjo elektro sonde in
multimetra opravite celovit test elektri¢nega puscanja.
Ce odkrijete elektriéno pu$&anje, napravo takoj izklopite
in pokli¢ite pooblas&enega elektricarja, ki bo ugotovil in
odpravil vzrok pus¢anja.

Opomba: Na nekaterih obmocjih v Severni Ameriki to
morda ne bo potrebno.
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Preverjanje puséanja plina

Za preverjanje uhajanja plina obstajata dve razli¢ni
metodi.

Metoda z milom in vodo

Z mehko krtaco nanesite milnico ali tekoce Cistilo na
vsa mesta priklju¢kov cevi na notranji in zunaniji
enoti. Prisotnost mehurckov kaze na puscanje.

Metoda z detektorjem puscanja

Ce uporabljate detektor puséanja, si navodila za
pravilno uporabo oglejte v navodilih za uporabo
naprave.

Tocki preverjanja na
notranji enoti

Tocke preverjanja na
zunaniji enoti
° D

A: Nizkotla¢ni ventil
B: Visokotlacni ventil
C in D: Matici na notraniji enoti

PO PREVERJANJU PUSCANJA PLINA

Ko potrdite, da na vseh to¢kah cevnih priklju¢kov NI
pusc€anja, namestite pokrov ventila na zunanji enoti.



Testni zagon

Navodila za testni zagon

Testni zagon izvajajte vsaj 30 minut.
« Prikljucite napajanje na enoto.

e Pritisnite gumb ON/OFF na daljinskem
upravljalniku, da jo vklopite.

e Pritisnite gumb MODE, da se po vrsti pomikate
med naslednjimi nacini delovanja:

* COOL - Izberite najnizjo mozno temperaturo
* HEAT — Izberite najvi§jo mozno temperaturo

e Vsak nacin pustite delovati 5 minut in
opravite naslednje preglede:

Seznam pregledov

Ni elektricnega pusc¢anja

Naprava je pravilno ozemljena

Vsi elektri¢ni priklopi so
pravilno pokriti

Zunanja in notranja enota
sta dobro pritrjeni

Noben cevni Zunanja Notranja
prikljucek ne pusca 2): (2):

Voda pravilno odteka po
odtocni cevi

Vse cevi so pravilno
izolirane

Enota pravilno izvaja
hlajenje

Enota pravilno izvaja
ogrevanje

Zaluzije na notraniji
enoti pravilno rotirajo

Notranja enota se odziva na
ukaze daljinskega upravljalnika

USPESNO/NEUSPESNO
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PONOVNO PREVERITE CEVNE POVEZAVE

Med delovanjem se tlak v krogu hladilnega sredstva
poveca. To lahko razkrije netesnosti, ki jih med prvim
preverjanjem tesnosti ni bilo. Med testnim delovanjem
si vzemite €as in dvakrat preverite, ali na vseh
priklju€nih tockah cevi hladilnega sredstva ni pus¢anja.
Za navodila glejte poglavje Preverjanje puséanja
plina.

¢ Ko je testni zagon uspesno zakljucen in potrdite,
da so vsi pregledi iz seznama pregledov
USPESNI, naredite naslednije:

a. Z daljinskim upravljalnikom enoto vrnite na
normalno delovno temperaturo.

b. Z izolacijskim trakom ovijte notranje cevne
priklju¢ke hladilnega sredstva, ki ste jih
med postopkom montaze notranje enote
pustili neizolirane.

CE JE TEMPERATURA OKOLICE NIZJA OD
16°C (60°F)

Ce je temperatura okolice niZja od 16 °C, z
daljinskim upravljalnikom ne morete vklopiti funkcije
COOL. V tem primeru lahko za preizkus funkcije
COOL uporabite gumb za ROCNO
UPRAVLJANJE.

¢ Dvignite sprednjo plo$€o notranje enote in jo
dvigujte, dokler se ne zaskogi.

e Gumb za ROCNO UPRAVLJANJE se nahaja
na desni strani prikazovalnika. Dvakrat ga
pritisnite, da izberete funkcijo hlajenja (COOL).

e |zvedite testni zagon kot obi¢ajno.

Gumb za
ro¢no
upravljanje




Pakiranje in razpakiranje enote

Navodila za pakiranje in razpakiranje enote:

Razpakiranje:
Notranja enota:

1.Z noZem prerezite lepilni trak na Skatli z enim rezom na levi, enim na sredini in enim na desni strani.

2.8 pomocjo kleS¢ izvlecite klamfe na vrhu Skatle.

3.0dprite Skatlo

4.|zvlecite sredinsko podporno plosco, €e je priloZena.

5.1zvlecite paket pribora in vzemite signalni kabel, ¢e je prilozen.

6.Napravo dvignite iz Skatle in jo poloZite na ravno mesto.

7.0Odstranite levo in desno embalazno peno ali zgornjo in spodnjo embalazno peno ter razvezite embalazno
vrec€ko.

Zunanja enota:

1. Prerezite pakirni trak.

2. Vzemite enoto iz Skatle.

3. Odstranite peno z enote.
4. Odstranite vre¢ko z enote.

Pakiranje:
Notranja enota:

Notranjo enoto dajte v embalazno vrecko.

Na enoto pritrdite levo in desno embalazno peno ali zgornjo in spodnjo embalazno peno.
Enoto poloZite v kartonsko Skatlo, nato pa vanjo vstavite $e embalaZo s priborom.
Zaprite Skatlo in jo prelepite z lepilnim trakom.

Po potrebi uporabite pakirne trakove.

aOrON~

Zunanja enota:

Zunanjo enoto dajte v embalazno vrecko.

Polozite embalazno peno v kartonsko Skatlo.

Polozite enoto v Skatlo, nato pa nanjo poloZite zgornjo embalazno peno.
Zaprite Skatlo in jo prelepite z lepilnim trakom.

Po potrebi uporabite pakirne trakove.

g ON =

OPOMBA: vso embalazo shranite, ¢e jo boste morda potrebovali v prihodnosti.

Zasnova in specifikacije se lahko zaradi izboljSanja izdelka spremenijo brez
predhodnega obvestila. Za podrobnosti se posvetujte s prodajno agencijo ali
proizvajalcem. Vse posodobitve navodil bodo nalozene na servisno spletno stran,
zato preverite, ali je na voljo najnovejsa razli€ica.
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EU DECLARATION OF CONFORMITY?

(In accordance with EN ISO/IEC 17050-1)2

Declaration number3:

Name and address of manufacturer /

EU-AR%:

No.20260320002

GD MIDEA AIR-CONDITIONING EQUIPMENT CO.LTD.
Beijiao, Shunde, Foshan, Guangdong Province, China, 528311

THIS DECLARATION OF CONFORMITY IS ISSUED UNDER THE SOLE RESPONSIBILITY OF*:

Name and address of manufacturer®:

Product identification”:

GD MIDEA AIR-CONDITIONING EQUIPMENT CO.LTD.
Beijiao, Shunde, Foshan, Guangdong Province, China, 528311

SPLIT TYPEAIR CONDITIONER®

Market Model Name®

Factory model name™

EVOA-026-1U MSGPAU-09HRFN8-QRD1GW
EVO1-026-OU MOX131-09HFN8-QRD1GW
EVOA-035-1U MSGPBU-12HRFN8-QRD1GW
EVO1-035-0OU MOX135-12HFN8-QRD1GW
EVOA-053-1U MSGPCU-18HRFN8-QRD1GW
EVO1-053-0OU MOX330-18HFN8-QRD1GW
EVOA-071-1U MSGPDU-24HRFN8-QRD1GW
EVO1-071-OU MOX430-24HFN8-QRD1GW
EF-09RD1H MSGPAU-09HRFN8-QRD6GW
MX1H-09RD1H MOX131-09HFN8-QRD1GW
EF-12RD1H MSGPBU-12HRFN8-QRD2GW
MX1H-12RD1H MOX130-12HFN8-QRD2GW
EF-18RD1 MSGPCU-18HRFN8-QRD1GW
MX3H-18RD1-EF MOX330-18HFN8-QRD1GW
EF-24RD1 MSGPDU-24HRFN8-QRD1GW

MX4H-24RD1-EF

MOX430-24HFN8-QRD1GW

CB1-09HRFN8-I

MSCB1BU-09HRFN8-QRD1GW

MX2H-09RD6 MOX231-09HFN8-QRD6GW
CB1-12HRFN8-I MSCB1BU-12HRFN8-QRD1GW
MX2H-12RD6 MOX231-12HFN8-QRD6GW

CB1-18HRFN8-I

MSCB1CU-18HRFN8-QRD1GW

MX3H-18RD1-CB

MOX301-18HFN8-QRD1GW

CB1-24HRFN8-I

MSCB1DU-24HRFN8-QRD1GW

MX4H-24RD1-CB

MOX401-24HFN8-QRDOGW

EZB-09RD6-I MSGPAU-09HRFN8-QRD6GW
MX2H-09RD6 MOX231-09HFN8-QRD6GW
EZB-12RD6-I MSGPBU-12HRFN8-QRD6GW
MX2H-12RD6 MOX231-12HFN8-QRD6GW
EZB-18RD6-I MSGPCU-18HRFN8-QRD6GW
MX4H-18RD6 MOX431-18HFN8-QRD6GW
EZB-21RD6-I MSGPDU-21HRFN8-QRD6GW
MX4H-21RD6 MOX430-21HFN8-QRD6GW
EZB-24RD6-I MSGPDU-24HRFN8-QRD6GW
MX4H-24RD6 MOX430-24HFN8-QRD6GW
EZ-09RD6-I MSGPAU-09HRFN8-QRD6GW
MX2H-09RD6 MOX231-09HFN8-QRD6GW
EZ-12RD6-I MSGPBU-12HRFN8-QRD6GW
MX2H-12RD6 MOX231-12HFN8-QRD6GW
EZ-18RD6-I MSGPCU-18HRFN8-QRD6GW
MX4H-18RD6 MOX431-18HFN8-QRD6GW
EZ-21RD6-I MSGPDU-21HRFN8-QRD6GW
MX4H-21RD6 MOX430-21HFN8-QRD6GW
EZ-24RD6-I MSGPDU-24HRFN8-QRD6GW
MX4H-24RD6 MOX430-24HFN8-QRD6GW




EU DECLARATION OF CONFORMITY?

(In accordance with EN ISO/IEC 17050-1)2

THE PRODUCTS MENTIONED IN THIS DECLARATION ARE IN CONFORMITY WITH:

EU Community Legislation!2: Restriction of Hazardous Substances (RoHS) Directive 2011/65/EU [OJEU L174/88-110, 01.07.2011]
Ecodesign energy-related products Directive 2009/125/EC [OJEU L285/10-35, 31.10.2009]
Radio Equipment Directive (RED) 2014/53/EU [OJEU L153/62-106,22.05.2014]

Harmonised standards!3: Radio equipment
EN 300328 V2.2.2:2019
Safety of electrical equipment
EN 60335-2-40:2003 + AC:2006 + A11:2004 +A12:2005+ A1:2006 + A2:2009 + A13:2012 + A13:2012/AC:2013
EN 60335-1:2012+ AC:2014+A11:2014 +A13:2017 + A1:2019 + A14:2019 + A2:2019 + A15:2021

Exposure of humans to electromagnetic fields (EMF)
EN 62233:2008 + AC:2008
EN IEC 62311:2020

Electromagnetic Compatibility (EMC)

EN 301 489-17 V3.2.4:2020

EN 301 489-1V2.2.3:2019

EN IEC55014-1:2021, EN 55014-1:2017/A11:2020

EN IEC 55014-2: 2021, EN 55014-2:2015,

And when the product current is less than 16A, the following applies:
EN IEC 61000-3-2:2019, EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

when the product current is greater than 16A, the following applies:
EN IEC 61000-3-11:2019

EN61000-3-12:2011

Ecodesign, Energy performance

Regulation (EU) 206/2012 - Air conditioners and comfort fans
EN 14825:2016, EN 14825:2022

EN 12102-1:2017, EN 12102-1:2022

Restriction of the use of certain hazardous substances (RoHS)
EN IEC 63000:2018

Additional information4: Supplied accessories and components : Smart Kit (Wireless and Bluetooth)
Software: 150029092122 010008.bin

SIGNED FOR AND ON BEHALF OF*:

Place and date of issue?6: Foshan, China 2026.03.20

Signaturel”:

Name, position?8:

Company name?®: GD MIDEA AIR-CONDITIONING EQUIPMENT CO.LTD.

N5



EU DECLARATION OF CONFORMITY?

(In accordance with EN ISO/IEC 17050-1)2

Annex/melléklet/Priloga (EN/HU/SI)

1 (EN) Declaration of Conformity/(HU)Megfelel&ségi nyilatkozat/(Sl) Izjava o skladnosti

2 (EN)(In accordance with EN ISO/IEC 17050-1) /(HU) (Az EN ISO/IEC 17050-1 szabvanynak megfeleléen) / (SI) (V skladu z EN
ISO/IEC 17050-1)

3 (EN) Declaration number /(HU)Nyilatkozat szama / (SI)Stevilka izjave
4 (EN)Name and address of manufacturer / EU-AR /(HU) A gyartd neve és cime /(Sl) Ime in naslov proizvajalca

5 (EN) THIS DECLARATION OF CONFORMITY IS ISSUED UNDER THE SOLE RESPONSIBILITY OF/(HU) EZT A MEGFELELOSEGI
NYILATKOZATOT A KIZAROLAGOS FELELOSSEG VALLALAS MELLETT ADTA KI/(SI) TO 1ZJAVO O SKLADNOSTI IZDAJE OB
IZKLJUCNI ODGOVORNOSTI:

6 (EN) Name and address of manufacturer/(HU) A gyartd neve és cime/(Sl) Ime in naslov proizvajalca

7 (EN) Product identification/(HU) Termékazonositas/(Sl) Identifikacija izdelka

8 (EN) SPLIT TYPEAIR CONDITIONER/(HU) SPLIT LEGKONDICIONALO /(SI) KLIMATSKA NAPRAVA SPLIT IZVEDBE
9 (EN) Market Model Name/(HU) Piaci modell megnevezése/(Sl) Trino ime modela

10 (EN) Factory model name/(HU) Gyari modell megnevezése/(SI) Tovarnisko ime modela

11 (EN) THE PRODUCTS MENTIONED IN THIS DECLARATION ARE IN CONFORMITY WITH:/(HU) AZ EZEEN NYILATKOZATBAN
EMLITETT TERMEKEK MEGFELELNEK A KOVETKEZOKNEK: /(SI) IZDELKI, NAVEDENI V TEJ IZJAVI, SO V SKLADU Z:

12 (EN) EU Community Legislation/(HU) EU-s jogszabalyok/(Sl) Zakonodaja EU
13 (EN) Harmonised standards/(HU) Harmonizalt szabvanyok/(Sl) Harmonizirani standardi
14 (EN) Additional information /(HU) Kiegészit6 informacio/(SI) Dodatne informacije

15 (EN) SIGNED FOR AND ON BEHALF OF: /(HU) ALAIRVA A KOVETKEZO NEVEBEN ES MEGBIZASABOL: /(SI) PODPISANO ZA IN
V IMENU:

16 (EN) Place and date of issue/(HU) Kibocsatas helye és datuma/(Sl) Kraj in datum izdaje
17 (EN) Signature /(HU) Alairas /(SI) Podpis

18 (EN) Name, position/(HU) Név, beosztas/(Sl) Ime, polozZaj

19 (EN) Company name/(HU) Cégnév/(Sl) Ime podjetja
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